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OPIS PRODUKTU 6. DANE TECHNICZNE
Pistolety natryskowe ANEST IWATA to narzedzia zaprojektowane zgodnie z najnowoczesniejszymi technologiami malowa- Dysza Symtfol Cisnienie Cisnienie Zuzycie | Przeptyw Szerokos¢
nia natryskowego do atomizacji i aplikacji wszystkich rodzajow farb przy uzyciu sprezonego powietrza. R6zne modele MODELE materiatu GfO}'VICY powietrza powietrza powietrza | ptynu |wzoru natrysku™*
serii Premium WS-400 i LS-400 Series2 w petni zaspokajaja potrzeby wszystkich zastosowar w sektorze motoryzacyjnym. (mm) powietrza bar (PSI/Mpa) | bar (PSI/Mpa) | I/min (cfm) | ml/min mm (cale)
- WS-400 BASE o g
1. WAZNE INFORMACJE WS-400-OBS.0 | OBS-0 g = 210 255 (10.0)
Niniejsza instrukcja stanowi integralng czes¢ pistoletu grawitacyjny i nalezy ja uwaznie przec- WS-400-OBS OBS WS-400-02-OBS < 20 § 370 215 255(10.0)
zyta¢ przed przystapieniem do jakiejkolwiek czynnosci uruchamiania, konserwacji pistoletu i WS-400-0BS.1 | OBS+1 @ (29 70.20) 9 - (13.1) 235 260 (10.2)
obstugi. Instrukcja powinna by¢ przechowywana w bezpiecznym miejscu do przysztych kon- WS-400-BFS BF-S WS-400-03-BF s = 245 250(9.8)
sultacji. Nalezy bezwzglednie przestrzegac ostrzezen i srodkow ostroznosci opisanych w instruk- WS-400-BF40 BF-40 ,9 § 390 (13.7) 255 260 (10.2)
cji obstugi. W przeciwnym razie moze doj$¢ do wyptyniecia farby, a w konsekwencji do obrazen WS-400 CLEAR : 9
ciata spowodowanych rozpuszczalnikami organicznymi. WS-400-12H03 | 12 HD N O 220 245 (9.6)
N
. Ws-400-13H03 | 13HD |\ 000 | 20 & . 370 245 250(9.8)
2. SYMBOLE BEZPIECZENSTWA Ws-400-14H03 | 14 HD g (29 / 0.20) <Zf (13.1) 260 255 (10.0)
NALEZY BEZWZGLEDNIE PRZESTRZEGAC OSTRZEZEN | SRODKOW OSTROZNOSCI Ws-400-15H03 | 15 HD L E 280 260 (10.2)
OPISANYCH W NINIEJSZEJ INSTRUKCIJI LS-400 ET = 3
c 00, = <
SYMBOL | OSTRZEZENIE | STOPIEN ZAGROZENIA | KONSEKWENCE T e z 3 e
. — " LS-400-1306 13ET sa0006 2 18 Bl 07 400 175 235(9.3)
OSTRZEZENIE POTECJALNIE SMIERC LUB POWAZNY USZCZERBEK NA ZDROWIU 15-400-1406 14 ET L5-400-06 1O (54 /0.18) § (10/0.07) | (14.1) 185 240 (9.4)
A UWAGA NIEBEZPIECZNA LEKKI LUB UMIARKOWANY USZCZERBEK NA ZDROWIU LS-400-1506 15ET o 190 245 (9.6)
WAZNE SYTUACIA ZNISZCZENIE MIENIA LS-400 ETS w
LS-400-12506 12 ETS 5 160 200 (7.9)
3. ZGODNOSC Z NORMAMI PISTOLETOW NATRYSKOWYCH LS-400-13506 | 13 ETS L5-400-06 1.8 & 0.7 420 170 205 (8.1)
Pistolety natryskowe ANEST IWATA s3 zgodne z Dyrektywa 2014/34/UE dotyczaca urzadzen i systeméw ochronnych LS-400-14506 14 ETS (26/0.18) | O (10/0.07) (14.8) 185 210(8.3)
przeznaczonych do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem. LS-400-15506 15ETS 195 215 (8.5)
. UK *Cisnienie powietrza atomizujacego oznacza cisnienie powietrza na wlocie pistoletu przy wcisnietym spuscie podczas przeptywu powietrza.
PEENE OZNAKOWANIE ZGODNOSCI: ca c € I2GExhIIBT6 Gb X +5°C < Ta < + 40°C **Odlegtos¢ natrysku 150 mm
SKROCONE OZNAKOWANIE UMIESZCZONE NA | UK c € I12GExhX 7. KONTROLA PRODUKTU
PISTOLECIE: cA PO OTRZYMANIU ZAKUPIONEGO PISTOLETU NALEZY SPRAWDZIC, CZY DOSTARCZONY PRODUKT
A JEST ZGODNY Z ZAMOWIENIEM | CZY NIE ZOSTAt USZKODZONY PODCZAS TRANSPORTU LUB
Je - PRZECHOWYWANIA. PONADTO NALEZY SPRAWDZIC, CZY WSZYSTKIE PONIEZE) WYMIENIONE
4. ZGODNOSC MANOMETRU CYFROWEGO DPG-1Z NORMAMI RO AN EONADTO N
MANOMETR CYFROWY DPG-1 zostat opracowany, | Zostat sklasyfikowany wedtug: STANDARDOWY PISTOLET_ Zestaw zawiera| | WERSJA Z MANOMETREM CYFROWYM DPG-1 _ Zestaw zawiera
zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z Dyrekt- ) -
ywa 2014/34/UE dotyczaca urzadzen i systeméw c € 2809 @ 112G Exib 1IB T4 Gb +5°C = Ta = + 40°C Klucz imbusowy Klucz imbusowy Srubokret
ochronnych przeznaczonych do uzytku w przestrzeni- UK Cert. No: FM19ATEX0002X
ach zagrozonych wybuchem. ca 1725 @ 112 GExib lIB T4 Gb +5°C < Ta < + 40°C ==
Cert. No: FM21UKEX0097X e
@ ’ECEX Szczoteczka Szczoteczka Zacisku Ochrona Pin
APPROVED e
1.S.CL1,DIV 1, GPS CD. -
I.S. CL I, ZN 1, AEX/Ex ib 1B T4 Ex ib IIB T4 Gb
Cert. No USA: FM19US0006X - Canada: FM19CA0003X Cert. No: IECeX FMG 19.0024X UL" = )
Klucz uniwersalny Szczotka do
5. SPECYFIKACJE TECHNICZNE c;:\l/(s)zczenla rurek Szczotka do Instrukcja obstugi
Max cisnienie robocze: 10.0 bar (145 PSI) | Przytacze powietrza: G1/4" M > mm czyszczenia rurek
WS-400 | Max cisnienie Trans-Tech: 2.0 bar (29 PSI) Przytacze materiatu: G1/4"F 7, 210 mm
LS-400 | Max cisnienie HVLP: 1.8 bar (26 PSI) SPECYFIKACJE MANOMETRU CYFROWEGO
Waga Standardowy Pistolet: 464 g (1.02 Ibs) Bateria litowa: SONY lub MURATA CR1632 Instrukcja obstugi
Waga Wersja z Manometrem Cyfrowym: | 471 g (1.04 Ibs) Napiegcie znamionowe: | 3 Volt WAZNE: aby prawidtowo zainstalowaé lub wymieni¢ baterie, nalezy
Poziom hatasu (LAeqT)*: 83.5 dB(A) Szacunkowa pojemnos¢:| 140 mAh $cisle przestrzegac instrukcji zawartych w ROZDZIALE 13.
*Punkt pomiaru: 1 m od pistoletu na wysokosci.
Max. temperatura: \ Atmosfera 5 ~ 40 °C / Powietrze-Ptyn 5 ~ 43 °C

94 95



PL WS-400 Secries2 [BASE & CLEAR] - LS-400 Series2 PISTOLETY GRAWITACYJNE

WS-400 Series2 [BASE & CLEAR] - LS-400 Series2 PISTOLETY GRAWITACYJNE PL

8. OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE | ZAGROZENIA POZAROWE | WYBUCHOWE

OSTRZEZENIE |INNE SRODKI OSTROZNOSCI

KATEGORYCZNIE ZABRANIA SIE UZYWANIA OTWARTEGO OGNIA | TWORZENIA ISKIER.
Farby moga by¢ wysoce tatwopalne i dlatego tez moga powodowacé powazne pozary. Unikac
wszelkich czynnosci, ktére moga wywotac pozar, jak np. palenie tytoniu, wywotywanie iskier lub
uzywanie nieodpowiednich urzadzen elektrycznych.

DPG-1. W przypadku usterki lub nieprawidtowego dziatania nalezy skontaktowac sie wytacznie z

NIGDY NIE PROBOWAC ROZBIERAC, MODYFIKOWAC ANI NAPRAWIC MODUEU CYFROWEGO
& Serwisem Pomocy Technicznej ANEST IWATA.

NIGDY NIE WCHODZIC DO OBSZAROW ROBOCZYCH URZADZEN (takich jak robot, manipulatory itp.), JESLI NIE ZOSTALY
ONE DEZAKTYWOWANE. Kontakt z tymi maszynami w ruchu moze by¢ przyczyna wypadkéw i powaznych obrazen.

PISTOLET NATRYSKOWY NALEZY ODPOWIEDNIO UZIEMIC ZA POMOCA PRZEWODU
POWIETRZA. GRZAEKA ELEKTRYCZNA: <1MQ. NALEZY ZAWSZE SPRAWDZAC praW|diowe
podtaczenie pistoletu do uziemienia. Nieodpowiednie lub niewystarczajace uziemienie moze byc¢
przyczyna pozaru lub eksplozji na skutek iskrzenia tadunku elektrostatycznego.

ZAWSZE UZYWAC NEUTRALNEGO DETERGENTU: jego warto$¢ pH powinna miesci¢ sie w przedziale od 6 do 8, aby
uniknac¢ ryzyka korozji materiatéw, z ktérych wykonany jest produkt.

NIEDOZWOLONE JESTUZYWANIE ROZPUSZCZALNIKOW WEGLOWODOROWYCHHALOGENOWANYCH,
ktére mogtyby spowodowac uszkodzenia i rozpuszczenie aluminiowych czesci korpusu pistoletu, spow-
odowanych reakcjami chemicznymi. ROZPUSZCZALNIKI NIEKOMPATYBILNE: chlorek metylu, dichloro-
metan, 1,2-dichloroetan, tetrachlorek wegla, trichloroetylen, 1,1,1-trichloroetan. NALEZY UPEWNIC
SIE, ZE WSZYSTKIE MATERIALY | ROZPUSZCZALNIKI SA KOMPATYBILNE Z CZESCIAMI PISTOLETU.

> ek

ZABRANIA SIE UZYWANIA KOMPONENTOW LUB CZESCI, KTORE NIE SA ORYGINALNYMI CZESCIAMI ZAMIENNYMI
FIRMY ANEST IWATA.

9. POLACZENIE

UWAGA DO ZASILANIA PISTOLETU NALEZY ZAWSZE UZYWAC PRZEFILTROWANEGO | SUCHEGO

OSTRZEZENIE  |ZAGROZENIA DLA ZDROWIA | OCHRONA CIAEA

PISTOLET NATRYSKOWY NALEZY UZYWAC W DOBRZE WENTYLOWANYCH
POMIESZCZENIACH LUB W KABINIE LAKIERNICZEJ. Nieodpowiednia lub niedostateczna wenty-
lacja moze by¢ przyczyna zatrucia rozpuszczalnikami organicznymi lub wywotac pozar. Jesli miatoby
dojs¢ do jakichkolwiek obrazen podczas pracy, nalezy natychmiast skonsultowac sie z lekarzem.

POWIETRZA. ZALECA SIE STOSOWANIE FILTRA Z AUTOMATYCZNYM ODPROWADZANIEM
KONDENSATU | OSUSZACZEM.
PO ZAKUPIENIU PISTOLETU, PRZY JEGO PIERWSZYM UZYCIU NALEZY OCZYSCIC KANALY

PRZEPLYWOWE MATERIALU, ROZPYLAJAC KOMPATYBILNY SRODEK CZYSZCZACY W CELU
USUNIECIA OLEJU ANTYKOROZYJNEGO.

SZCZELNIE PODEACZ kubek grawitacyjny DO PISTOLETU, ABY UN!KNAC NAGLEGO ROZtACZENIA PODCZAS OPERACII
MALOWANIA, CO MOGLOBY SPOWODOWAC POWAZNE OBRAZENIA CIALA.

NALEZY ZAWSZE NOSIC ODPOWIEDNIA ODZIEZ OCHRONNA (OKULARY OCHRONNE,

skory nalezy natychmiast skonsultowac sie z lekarzem.

1. | OCZYSCIC KANALY PRZEPEYWOWE FARBY PISTOLETU ZA POMOCA ODPOWIEDNIEGO SRODKA CZYSZCZACEGO.

2. | SOLIDNIE POLACZYC PRZEWODY DOPLYWU POWIETRZA Z PRZYLACZEM POWIETRZA G1/4”.

3. | SOLIDNIE POLACZYC KUBEK GRAWITACYJNY Z PRZYLACZEM FARBY G1/4”,

MASECZKA, REKAWICE). W przeciwnym razie produkty do czyszczenia moga spowodowaé
@ @ podraznienie oczu lub skéry. W przypadku odczuwalnego dyskomfortu lub dolegliwosci oczu lub
&

dziennego ryzyka narazenia na hatas. Zaleca sie zawsze stosowac srodki ochrony stuchu, gdyz
warunki korzystania, jak i obecnos¢ innych hataséw w miejscu pracy moga przekroczy¢ srednia
dopuszczalng wartosc.

Poziom hatasu pistoletu natryskowego ANEST IWATA nie przekracza wartosci cisnienia
@ @ akustycznego wazonego krzywa korekcyjna typu A, wynoszacej 85 dB(A), ktéra odnosi sie do

NAPEENIC KUBEK WCZESNIE) PRZYGOTOWANA FARBA, SPRAWDZIC NATRYSK, WYREGULOWAC STRUMIEN

4 FARBY ORAZ SZEROKOSC WZORU NATRYSKU.

10. JAK REGULOWAC | JAK OBSEUGIWAC

WS-400 Zalecana wartos¢ cis$nienia powietrza powinna wynosic 2.0 bary (2,9 PSI) lub by¢ nizsza.

State uzytkowanie pistoletu natryskowego, ktére wiaze sie z wielokrotnym wciskaniem spustu pistoletu, moze by¢ przy-
czyna zespotu ciesni nadgarstka. W PRZYPADKU ZMECZENIA REKI, ZALECA SIE WSTRZYMAC MALOWANIE | ZROBIC

KROTKA PRZERWE.

Aby w gtowicy powietrza uzyska¢ zalecane ci$nienie powietrza 0.7 bar (10 PSI), nalezy najpierw
LS-400 catkowicie otworzy¢ regulator wzoru natrysku. Nastepnie, naciskajac spust, ustawi¢ cisnienie
powietrza na wlocie pistoletu na 1.8 bara (26 PSI).

OSTRZEZENIE | ZAGROZENIA WYNIKAJACE Z NIEWEASCIWEGO UZYCIA

TEMPERATURY ROBOCZEJ. Uzywanie pistoletu z cisnieniem przekraczajacym maksymalng

NIE PRZEKRACZAC MAKSYMALNEGO CISNIENIA ROBOCZEGO LUB MAKSYMALNE)J
wartos¢ moze doprowadzi¢ do wybuchu pistoletu, powodujac powazne obrazenia.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO CZYSZCZENIA, DEMONTAZU LUB KONSERWACJI PISTOLETU NALEZY ZAWSZE
SPUSCIC CISNIENIE POWIETRZA | FARBE. W przeciwnym razie ci$nienie resztkowe moze spowodowac obrazenia ciata
wynikajace z niewtasciwej obstugi lub rozlania ptynéw czyszczacych. Aby spuscic¢ cisnienie, najpierw nalezy zamkna¢
doptyw sprezonego powietrza i materiatu, a nastepnie nacisnac¢ spust, pamietajac aby kierunek natryskiwania pistoletu
byt skierowany w bezpiecznym kierunku.

NIGDY NIE KIEROWAC PISTOLETU NATRYSKOWEGO W STRONE OSOB ANI ZWIERZAT.

REGULACJA WZORU NATRYSKU REGULACJA WYLOTU MATERIAI’.U REGULACJA MANOMETRU
: CYFROWEGO
j )
W‘/ . \\0 \\
WYSWIETLACZ ™ e
manometru cyfrowego \\ &\\\\\/ﬁ
AN\
\ \
ZAWOR POWIETRZA . \ﬂ\g
Przekrecic¢, aby wyregulowaé

KONCOWKA IGLICY MA OSTRE ZAKONCZENIE. Aby unikna¢ obrazeri, podczas konserwacji nie dotykaé¢ koricéwki
iglicy.

10.1 INFORMACJE NA WYSWIETLACZU WSKAZNIKA CYFROWEGO DPG-1

ZABRANIA SIE UZYCIA PISTOLETU DO SPRYSKIWANIA PRODUKTOW SPOZYWCZYCH LUB MEDYCZNYCH. Uzycie
mieszanek innych substancji moze by¢ przyczyna korozji kanatéw przeptywowych farby i w konsekwencji doprowadzi¢
do uszkodzenia pistoletu i zagrozenia zdrowia.

PRZED CZYSZCZENIEM LUB KONSERWACJA Z UCHWYTU PISTOLETU NALEZY ZAWSZE WYMONTWAC MODUL
MANOMETRU CYFROWEGO.

ZABRONIONE SA JAKIEKOLWIEK MODYFIKACJE PISTOLETU LUB MANOMETRU CYFROWEGO DPG-1. Wszelkie
przerdbki moga spowodowac nieprawidtowe dziatanie lub, w skrajnych przypadkach, doprowadzi¢ do wybuchu.

OSTRZEZENIE |INNE SRODKI OSTROZNOSCI

W PRZYPADKU NIEPRAWIDLOWEGO DZIA:ANIA NALEZY NATYCHMIAST PRZERWAC
PRACE | WYSZUKAC USTERKE. Nie uzywac urzadzenia dopoki problem nie zostanie rozwigzany.

DPG-1 jest dostepny w OPERACJA: WSKAZANIE NADCISNIENIA:

trzech réznych wartosciach |Pistolet z serii 2 jest gotowy do uzycia, gdy Aby wyregulowa¢ DPG-1, pociagnij spust i prze-

pomiaru cisnienia: nadejdzie. DPG-1 jest w trybie gotowosci, kre¢ pokretto regulacji powietrza. Jesli ciSnienie
P - _] |czekajac na cisnienie wlotowe. Gdy cisnienie | przekroczy 6,0 bar, wyswietlacz wskaze HI i

o ‘ -‘ b | |wlotowe jest wyzsze niz 0,5 bar, DPG-1 jest  |przejdzie w tryb gotowosci.

Bar: I " -‘ ar | aktywowany i zaczyna PRt N A <
AR | |wskazywac cisnienie. || :_‘ g bar ' : H l bar |
AP - ’b’sflu : "-‘ ,,,,, /! Nttt :

PSI: | = =- '| |WSKAZANIE NISKIEGO CISNIENIA:|WYEADOWANA BATERIA:

N - - | 1Jedli cisnienie spadnie ponizej 0,5 bara, wyswi- | Gdy bateria sie wyczerpuje, na wyswietlaczu
e N etlacz wskaze LO, wytaczy sie i przejdzie w|pojawi sie symbol niskiego poziomu baterii.
MPa: || (0 MPa | [tryb czuwania. T - y Fai ==
L ) b dbar Cgear(d
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10.2 JAK REGULOWAC

Zalecana lepkos¢ farby rozni sie w zaleznosci od wtasciwosci i warunkéw farby i wynosi od 14 do 25 sek. Kubek Forda #4.

Ustawi¢ odlegto$¢ natrysku farby na mozliwie najblizsza, w przedziale od 100 do 250 mm (3.9 ~ 9.8 cala).

Pistolet powinien by¢ zawsze ustawiony prostopadle do lakierowanej powierzchni. Ponadto pistolet nalezy przesuwac
wzdtuz prostych, poziomych linii. Kazdy nieréwny ruch pistoletu moze spowodowac nieréwnomierne natozenie farby.

11. SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS PODEACZANIA MANOMETRU CYFROWEGO DPG-1

ABY UNIKNAC RYZYKA TRWALEGO USZKODZENIA MODULU DPG-1, NIGDY NIE PROBUJ WY-

OSTRZEZENIE JMOWAC LUB ODLACZAC, GDY PISTOLET JEST POD CISNIENIEM.

6 [3) v

)
LR

UZYWAC WYLACZNIE BATERII LITOWYCH SONY LUB MURATA CR1632.

A

UNIKAC WSZELKICH SYTUACJI, KTORE MOGLYBY NARAZIC BATERIE NA ZWARCIE.

Wymieni¢ starg baterie na nowa, a
wyczerpang utylizowa¢ zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.

Wrtozy¢ nowa baterie i prawidtowo
zamknac pokrywka.

Ponownie wtozy¢ dwie Srubki
mocujace do obudowy pokrywki
i dokreci¢ je dostarczonym S$rub-

12. PROCEDURA DEMONTAZU CYFROWEGO MODULU DPG-1

2 3

okretem.

Modut DPG-1 wtozy¢ do gniazda na
uchwycie pistoletu i upewnic sie, ze
obie powierzchnie magnetyczne dwéch

Wyréwnaé modut z powierzchnia jego
gniazda i zamocowac go na uchwycie
pistoletu za pomoca przyczepnosci

Przed przystapieniem do malowania
nalezy sprawdzi¢ prawidtowa pozycje
urzadzenia.

magnetyczne;j.

czesci sa idealnie dopasowane.

A WYKONAC PROCEDURE MONTAZU W ODWROTNEJ KOLEJNOSCI

13. JAK WYMIENIC BATERIE W MANOMETRZE CYFROWYM DPG-1

WAZNE: ABY ODKRECICDWIE SRUBKI NA POKRYWIE OBUDOWY BATERII, NALEZY KORZYSTAC WY+ACZNIE ZE
SRUBOKRETA DOSTARCZONEGO RAZEM Z PISTOLETEM.

1 Q) 2

N

Pokrywka gniazda
baterii

-

2 UWAGA! PRZED PRZYSTAPIENIEM DO JAKICHKOLWIEK CZYNNOSCI ZWIAZANYCH
ZAWARTYCH W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI.
ZACHOWAC OSTROZNOSC, ABY NIE USZKODZIC GEOWICY POWIETRZA, DYSZY MATERIALU CZY KONCOWKI IGLICY.

14. KONSERWACIJA | PRZEGLAD
Z PRZEGLADEM | KONSERWACJA, NALEZY ZAWSZE PRZECZYTAC | SKRUPULATNIE
PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH WSKAZOWEK | OSTRZEZEN DOTYCZACYCH BEZPIECZENSTWA

ZABRANIA SIE UZYWANIA KOMPONENTOW LUB CZESCI , KTORE NIE SA ORYGINALNYMI CZESCIAMI

ZAMIENNYMI FIRMY ANEST IWATA.

NIGDY NIE ZANURZAC PISTOLETU W CALOSCI W PLYNACH, TAKICH JAK ROZPUSZCZALNIK, SRODEK

CZYSZCZACY LUB INNE AGRESYWNE PLYNY

15. PROCEDURA CZYSZCZENIA

KANALY PRZEPEYWOWE FARBY NALEZY DOKEADNIE OCZYSCIC PO KAZDYM UZYCIU
PISTOLETU, SZCZEGOLNIE PO UZYCIU FARB DWUSKtADNIKOWYCH. NIEDOKADNE
WYCZYSZCZENIE MOZE POWODOWAC NIEKOMPLETNY WZOR NATRYSKU.

NIE NALEZY ZANURZAC GLOWICY POWIETRZA (1) W ROZPUSZCZALNIKU NA DLUZSZY CZAS,
NAWET W CZASIE CZYSZCZENIA.

WAZNE: ABY WYJAC BATERIE | Odkre¢ dwie srubki w pokrywce gniaz- | Najpierw usunaé¢ pokrywke z gniazda,
MANOMETRU CYFROWEGO | da baterii. a nastepnie wyja¢ wyczerpana baterie.
NIE POTRZEBA DEMONTOWAC
ZADNYCH ELEMENTOW, TYLKO
POKRYWKE OBUDOWY BATERII, JAK
POKAZANO NA RYSUNKU POWYZEJ.

NIE WOLNO ZANURZAC MODUtU MANOMETRU CYFROWEGO DPG-1 W JAKIMKOLWIEK PEYNIE, NAWET W
CZASIE CZYSZCZENIA.

NIGDY NIE CZYSCIC PISTOLETU METALOWYMI SZCZOTKAMI ANI CHROPOWATYMI SRODKAMI.

98

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO CZYSZCZENIA | PRZED W£OZENIEM PISTOLETU NATRYSKOWEGO DO AUTOMATYCZNEGO
URZADZENIA DO MYCIA PISTOLETU, NALEZY ZAWSZE ZDEMONTOWAC MODUt MANOMETRU CYFROWEGO Z UCH-
WYTU PISTOLETU.

99



PL WS-400 Series2 [BASE & CLEAR] - LS-400 Series2 PISTOLETY GRAWITACYJNE

WS-400 Series2 [BASE & CLEAR] - LS-400 Series2 PISTOLETY GRAWITACYJNE PL

16. PROCEDURA RECZNEGO CZYSZCZENIA

1 | Przed przystapieniem do czyszczenia pistoletu natryskowego nalezy zawsze najpierw wypusci¢ cisnienie

powietrza i farbe z pistoletu. A
Spuscic z pistoletu natryskowego i kubka grawitacyjnego pozostatosci farby do odpowiedniego pojemnika.

3 |WiIac srodek czyszczacy do kubka grawitacyjnego i pozostawic¢ go w nim na kilka sekund, po czym wstepnie oczysci¢
kubek, usuwajac wszelki nadmiar pozostatosci farby.

4 |Dwoma obrotami odkre¢ gtowice powietrza (1), co umozliwi wdmuchanie powietrza i doprowadzenie do back flash
srodka czyszczacego do kanatéw przeptywowych farby w pistolecie. Pociagnac za spust i upewnic sie, ze atomizowane
powietrze dociera do kubka. Powtdrzy¢ czynnosc wiele razy, az pistolet bedzie czysty. Oczyscic¢ kanaty przeptywowe
farby i kazda sekcje pistoletu za pomoca dostarczonego pedzelka, namoczonego w odpowiednim srodku czyszczacym.

5 |Gtowice powietrza zdjac z korpusu pistoletu i, jesli to konieczne, zanurzy¢ ja w srodku czyszczacym, aby zmiekczyé pozostatosci
farby osadzone na otworach wylotowych powietrza. Po usunieciu srodka czyszczacego nalezy przedmuchac wszystkie otwory
sprezonym powietrzem, usuwajac w ten sposdb wszelkie pozostatosci zmigkczonego produktu, a nastepnie kontynuowac
doktadne i delikatne czyszczenie miekka igta czyszczaca, unikajac zarysowania powierzchni otworéw gtowicy powietrznej.

6 |Po wysuszeniu kazdej czesci suchg Sciereczka i zapewnieniu doskonatej wydajnosci pistoletu, konieczne jest nasma-
rowanie wszystkich gniazd zaciskowych i kazdego obszaru tarcia za pomoca odpowiedniego smaru, a w szczegdlnosci
po kazdym czyszczeniu wykonanym w automatycznym urzadzeniu do mycia pistoletu natryskowego. Wazne jest
sprawdzenie, czy zastosowany smar nie zawiera sktadnikéw, ktére mogtyby pogorszy¢ jakos¢ atomizacji (silikony itp.).

UPEWNIC SIE, ZE POZIOM PH SRODKA CZYSZCZACEGO NIE PRZEKRACZA WYZNACZONEGO LIMITU.
YA j \ | Poziom PH: 6,0 ~ 8,0 (ale tylko podczas czyszczenia).

16.1 OSTRZEZENIA DOTYCZACE CZYSZCZENIA ZEWNETRZNYCH POWIERZCHNI KORPUSU PISTOLETU NATRYSKOWEGO

c NIE STOSOWAC PRODUKTOW DO WYTRAWIANIA POWIERZCHNI METALOWYCH.
NIE UZYWAC SRODKOW DO USUWANIA FARB ANI OSADOW WAPNIA.

NIE UZYWAC PRODUKTOW CHEMICZNYCH ZAWIERAJACYCH KWASY.

NIE STOSOWAC ROZPUSZCZALNIKOW, ROZCIENCZALNIKOW ANI SRODKOW CZYSZCZACYCH POCHODZACYCH
Z RECYKLINGU ZUZYTYCH PRODUKTOW CHEMICZNYCH.

NIGDY NIE MOCZYC PISTOLETU W SUBSTANCJACH CHEMICZNYCH W CELU ICH OCZYSZCZENIA LUB ODTEUSZCZENIA.

STOSOWAC ROZPUSZCZALNIKI LUB ROZCIENCZALNIKI ANTYKONDENACYJNE.

PISTOLET OSUSZACLUB PRZEDMUC’HIV\IIAC ZA I?OMOCASPREZONEGO POWIETRZA, ABY UNIKNAC ZATRZYMANIA
SIE NA POWIERZCHNI POZOSTALOSCI SRODKOW CZYSZCZACYCH, KTORE Z CZASEM MOGLYBY JA USZKODZIC.

PISTOLET NATRYSKOWY NALEZY ZAWSZE OPLUKAC CZYSTYM ROZPUSZCZALNIKIEM.

NIE CZYS'CJ('Z ANI NIE POLEROWAC POWIERZCHNI PRODUKTAMI, KTORE W SPOSOB MECHANICZNY MOGLYBY
USZKODZIC POWIERZCHNIE, TAKIMI JAK: PASTY POLERSKIE, SZCZOTKI METALOWE, TARCZE POLERSKIE, GABKI SCIERNE.

SPRAWDZIC KARTE BEZPIECZENSTWA SRODKOW CZYSZCZACYCH | UPEWNIC SIE, ZE W ICH

WAZNE: | ke ADZIE NIE MA NASTEPUJACYCH CHEMIKALIOW:

DICHLOROMETANOL (OBECNY W NIEKTORYCH PRODUKTACH DO PRANIA)
DWUFLOREK AMONU

WODA UTLENIONA 130 vol.

KWAS NITROWY

HEKSACYJANOZELAZIAN TRIPOTASU

17. OSTRZEZENIE DOTYCZACE PROCEDURY MYCIA AUTOMATYCZNEGO

PODCZAS Ui’YWAN IA AUTOMATYCZNEGO URZADZENIA DO MYCIA PISTOLETOW, NALEZY ZAWSZE
POSTEPOWAC ZGODNIE Z INSTRUKCJAMI ZAWARTYMI W DOLACZONEJ DO NIEGO INSTRUKCIJI.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO CZYSZCZENIA NALEZY UPEWNIC SIE, ZE POWIETRZE ZOSTALO W CALOSCI
WYPUSZCZONE Z KANALOW PRZEPLYWOWYCH POWIETRZA PISTOLETU.

NALEZY UZYWAC WYLACZNIE SRODKOW CZYSZCZACYCH KOMPATYBILNYCH | PRZEZNACZONYCH WYtACZNIE
DLA DANEGO URZADZENIA DO AUTOMATYCZNEGO MYCIA PISTOLETOW NATRYSKOWYCH.

NALEZY PAMIETAC, ABY ZAWSZE OSUSZYC URZADZENIE ZARAZ PO WYCZYSZCZENIU.

PRAWIDEOWO UZIEMIC URZADZENIE DO AUTOMATYCZNEGO MYCIA PISTOLETU NATRYSKOWEGO. STOSOWANIE SRODKOW
CZYSZCZACYCH Z POZOSTALOSCIAMI FARB NA BAZIE WODY MOZE ZWIEKSZYC POZIOM PH, SZCZEGOLNIE PO KILKUKROTNYM
MYCIU. ZALECA SIE REGULARNIE WYMIENIAC SRODEK CZYSZCZACY, ABY ZAWSZE ZAPEWNIC OPTYMALNA WYDAJNOSC SYSTEMU.
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17.1 PRZYGOTOWANIE WERSJI CYFROWEJ DO AUTOMATYCZNEGO MYCIA W URZADZENIEU DO
MYCIA PISTOLETU NATRYSKOWEGO

Przed wprowadzeniem pistoletu do Urzadzenia do Czyszczenia Pistoletéw Natryskowych nalezy wyjac cyfrowy cisnie-
niomierz DPG-1 z korpusu pistoletu i zatozy¢ ochrone pin lub zacisk blokady spustu, aby uszczelni¢ port odczytu cisnienia.

Zacisk blokujacy
spust

Ochrona pin Zatozona ochrona pin

18. PROCEDURA DEMONTAZU | PONOWNEGO MONTAZU
UWAGA! PRZED DEMONTAZEM CALKOWICIE WYCZYSCIC KANALY PRZEPEYWOWE FARBY

ZESTAW DYSZY MATERIALU (2): odkrecic i
wyjac gtowice powietrza (1) i dysze materiatu
(2), podczas gdy iglica (2-1) pozostaje wciag-
nieta (naciskajac spust), aby zabezpieczy¢
jej gniazdo. Do demontazu dyszy materiatu
nalezy uzyc¢ dostarczonego do zestawu klucza.
(szesciokat: 19 mm).

UWAGA! PODCZAS PONOWNEGO MONTAZU
DYSZY MATERIALU NALEZY USTAWIC JA W
POZYCJI, W KTOREJ SZCZELINY DYSZY BEDA
WYROWNANE Z KORPUSEM PISTOLETU
NATRYSKOWEGO POD KATEM 90°.

B | ZESTAW IGLICY (2-1): ZESTAW IGLICY DEMONTOWAC TYLKO JESLI JEST TO KONIECZNE. Aby zdemontowaé
iglice, nalezy odkreci¢ pokretto regulacyjne iglicy, sprezyne iglicy (11) i zestaw iglicy (2-1), wyjmujac sprezyne i
zestaw iglicy z tylnej czesci zestawu prowadnicy do regulaciji iglicy (10) wciaz zamontowanej na korpusie pistoletu
natryskowego.

MONTAZ SPREZYNY IGLICY (11). Podczas montazu sprezy-
Czes¢ plastikowa (11-1) ny iglicy (11) na iglicy (2-1), plastikowa czes¢ (11-1) powinna
:I znajdowac sie po przeciwnej stronie wzgledem koncowki
@:ﬂj:meﬁﬁmmmmmmw iglicy. Jesli plastikowa koricéwka znajduje sie po niewtasci-
Iglica Sprezyna iglicy wej stronie, iglica moze nie dziata¢ w prawidtowy sposéb.
Nieprawidtowy montaz sprezyny iglicy (11) moze zmienié¢
dziatanie spustu, wymagajac uzycia wiekszej sity do jego
nacisniecia.
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DEMONTAZ ZESTWU ZAWORU POWIETRZA (8): Aby zdemontowa¢ 19. WS-400 & LS-400 WIDOK ROZEBRANEGO ZESPOLU

zawor powietrza (8), nalezy odkre¢ szesciokatna strone prowadnicy
regulacji iglicy (10) za pomoca dostarczonego w zestawie klucza uniwer-

salnego i wyjmowac kolejno, najpierw sprezyne zaworu powietrza (9), a 23
nastepnie zawor powietrza (8).
MONTAZ ZESTAWU ZAWORU POWIETRZA (8): zmontowaé zawdr

powietrza (8), sprezyne zaworu powietrza (9) i prowadnice regulacyjna
iglicy (10). Nastepnie umies¢ iglice (2-1) w prowadnicy regulacyjnej iglicy
(10), wprowadzi¢ zestaw do korpusu pistoletu i dokreci¢ prowadnice
regulacyjng iglicy (10).

WAZNE! W przypadku préby zamontowania sprezyny zaworu powietrza
(9) i zaworu powietrza (8) w korpusie pistoletu bez ztozonego zestawu
iglicy (2-1), zawér powietrza nie bedzie prawidlowo zmontowany, a
uszczelka prowadnicy iglicy (10) zostanie uszkodzona. (10) verra dan-
neggiata.

DEMONTAZ TRZPIENIA ZAWORU POWIETRZA (14): Aby zdemon-
towac trzpien zaworu powietrza (14), odkre¢ gniazdo zaworu powietrza
(7) za pomoca klucza imbusowego 10 mm (nie w zestawie). WAZNE!
Przed ponownym montazem wtozy¢ trzpien zaworu powietrza (14) w
gniazdo zaworu powietrza (7).

E ‘ ZESTAW USZCZELKI IGLICY (3): Regulacje zestawu uszczelek iglicy (3) na-
— lezy zawsze przeprowadzac przy zamontowanej iglicy (2-1), w nastepujacy
sposob: recznie zamkna¢ obrotem o okoto 60 stopni, a nastepnie dokreci¢
odpowiednim kluczem. UWAGA! Podczas wyjmowania zestawu uszczelki

=
iglicy (3) nalezy uwazaé, aby nie pozostawi¢ plastikowej koricowki uszczel-
ki wewnatrz korpusu pistoletu. Po wymianie zestawu uszczelek iglicy (3)
PLASTIKOWA nalezy zawsze doktadnie wyregulowac zestaw, trzymajac wcisniety spust
KONCOWKA i sprawdzajac ptynnos¢ ruchu iglicy. Nadmierne dokrecenie zestawu

uszczelek iglicy (3) moze powodowaé blokowanie ruchu iglicy (2-1), pow-
odujac wyciek farby z koricowki dyszy materiatu (2).

3-2 ZESTAW SAMOREGULUJACEJ USZCZELKI IGLICY Opcjo-
nalnie (93001410) WAZNE! Przed ponownym zamontowa-
niem zestawu samoregulujacej uszczelki iglicy w gniezdzie,
wiozy¢ uszczelke (3-1) do sprezyny iglicy (3-2).

REGULACJA WZORU NASTRYSKU (5) I/LUB REGULACJA POWIE-
TRZA (15) Aby zdemontowaé pokretto regulacyjne wzoru natrysku (5)
i/lub regulacje powietrza (15), nalezy najpierw odkreci¢ wkret z tbem
stozkowym T10 (6) i ostroznie wyciagnaé pokretto regulacyjne (5), jak
pokazano na rysunku. Nastepnie recznie obréci¢ w lewo szesciokatne
pokretto regulacji (F1), aby catkowicie otworzy¢ i odkreci¢ specjalnym
kluczem imbusowym (F2), krecac w lewo.

WAZNE: Przed ponownym ztozeniem regulatora wzoru natrysku i/
lub powietrza nalezy upewnic sig, Zze czynnosci te wykonywane s3a przy
catkowicie otwartym regulatorze.
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\ 19.1 LISTA CZESCI ZAMIENNYCH \ | 19-2 POLACZENIA - ZESTAW DYSZY MATERIALU + IGLICA | ZESTAW GEOWICY POWIETRZA
KOD "oPIs KOD OPIS MODEL ZESTAW DYSZY MATERIALU + IGLICA ZESTAW GEOWICY POWIETRZA
93008310  GEOWICA POWIETRZA 02-OBS 93505860 SWORZEN SPUSTU 17 KOD KOD DYSZY MATERIAL KOD KOD GLOWICY POWIETRZA
93009030 | GEOWICA POWIETRZA 03 . 96612025 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 18 WS-400 BASE
93018140 | GROWICA POWIETRZA 03-BF 93512741 WKRET Z £BEM STOZKOWYM (T10) | 19 WS-400-0BS.0 93008930 OBS-0

WS-400-OBS 93008340 OBS 93008310 WS-400-02-OBS
93008030 | GEOWICA POWIETRZA 06 14019100 PC-G600P-2 KUBEK GRAWITACYINY | 21 WS-400-OBS.1 93008990 OBS+1
93008330 Eo1EX BASE (Niebieski) 94011220 POKRYWKA 22 200- 2
PIERSCIEN WS-400-BFS 93018150 BF-S 93018140 WS.400-03-BF
93009050 | GEOWICA CLEAR (Szary) 1-1 94011230 ANTI-DROP 23 WS-400-BF40 93021390 BF-40
93008060 | POWIETRZA | 5 (Zielony) 930171A0 KLUCZ MONTAZOWY 24 WS-400 CLEAR
93018310 | USZCZELKI GROWICY POWIETRZA (2SZT) | 1-2| || 03506480K | KLUCZ IMBUSOWY T10 (3 szt.) 25 WS-400-12H03 93009140 12 HD
93008930 OBS-0 W2COM6163 | SZCZOTECZKA (5 szt.) 26 Ws-400-13H03 23009060 13HD 93009030 WS-400-03
93008340 oBS S7CZOTKA DO CZYSZCZENIA Ws-400-14H03 93009160 14 HD
W2COMé6162 27 Ws-400-15H03 93009180 15 HD
RUREK @10mm (5 szt.)
93008990 OBS+1 R
930113A0 | MANOMETR CYFROWY DPG-1 | (Bar) -
93018150 BF-S LS-400-1206 93008160 12 ET
930114A0 (Zawiera czesci zamienne i obu- | (PSI) | 28
73021390 BF-A0 9301150 | dowe baterii) (Mpa) L5400-1306 73008070 1SET 93008030 LS-400-06
93009140 12 HD pa LS-400-1406 93008180 14 ET
93009060 13 HD 930325A0 UCHWYT BATERII 28-1 L5-400-1506 93008200 15ET
93009160 14 HD ) 930083A0 BATERII 28-2 LS-400 ETS
DYSZA MATERIALU 930357A0 ZACISK BLOKADY SPUSTU 29 LS-400-12506 93008230 12 ETS
93009180 15 HD + e
+IGLICA 2.1 |930366A0 OCHRONAPIN (5 szt.) 30 LS-400-13506 93008250 13 ETS 93008030 15-400-06
93008160 12ET 960024A0 | SRUBOKRET 31 L5-400-14506 93008270 14 ETS
93008070 13 ET LS-400-15506 93008290 15 ETS
93008180 14 ET PRZY SKEADANIU ZAMOWIENIA NALEZY ZAWSZE
93008200 15 ET c PODAC model pis'toletu, nazwe 'czes’.ci ;amiennej z
numerem referencyjnym, kod gtowicy powietrza, dyszy
93008230 12 ETS materiatu i iglicy.
93008250 13 ETS - )
93008270 14ETS o | CZESCI OZNACZONE KROPKA ULEGAJA ZUZYCIU.
93008290 15ETS DO DEMONTAZU GNIAZDA ZAWORU POWIETRZA._
93810620 | USZCZELKA IGLICY 3 | e|| * |poz7, UZYE KLUCZA IMBUSOWEGO 10 mm. (Typ bez
konicowki kulkowej).
93008420 | ZESTWA REGULACII 5

WZORU NATRYSKU

93008140 POKRETtO BASE (Niebieski)
REGULACJI

93009120 WZORU CLEAR (Szary) 6
93008820 NATRYSKU LS (Zielony)

93001640  GNIAZDO ZAWORU POWIETRZA | 7  *
93001690 | ZAWOR POWIETRZA 8 e

93001700 | SPREZYNA ZAWORU POWIETRZA | 9
93008840 | PROWADNICA REGULACYJNAIGLICY | 10

93002820 | SPREZYNA IGLICY 11
93505823 | REGULACJA IGLICY 12
93008150  pokreTeo | BASE (Niebieski
93009130 | REGULACJI | CLEAR (Szary) 13
93008860 | IGLICY LS (Zielony)

93001790 | TRZPIEN ZAWORU POWIETRZA | 14 | o
93008872 # ZESTAW REGULACJI POWIETRZA | 15
93008890 | SPUST 16

104 105



PL WS-400 Series2 [BASE & CLEAR] - LS-400 Series2 PISTOLETY GRAWITACYJNE

20. PRZEWODNIK DO ROZWIAZYWANIA PROBLEMOW

PROBLEM

| ROZWIAZANIE

BRAK NATRYSKU

Regulacja przeptywu materiatu (13) nie jest wystarczajaco otwarta.

Sprawdzi¢ i wyregulowac.

Zatkany otwér dyszy materiatu (2).

Sprawdzi¢ i wyczyscic.

Pozostatosci farby osadzone miedzy iglicg (2-1) i uszczelka
iglicy (3).

Sprawdzi¢ i wyczyscic.

Zatkany filtr farby.

Sprawdzi¢ i wyczyscic.

Zatkany anti-drop.

Sprawdzi¢ i wyczyscic.

NATRYSK

Uciekajace powietrze z dyszy materiatu (2).

Sprawdzié, wyczyscic¢ lub wymienic.

Uciekajace powietrze z uszczelki iglicy (3). Docisnac.
Uciekajace powietrze z przytacza kubka. Docisnac.
Osad kamienia wewnatrz gtowicy powietrza (1). Wyczyscic.

NIEKOMPLETNY WZOR NATRYSKU

Dysza materiatu (2) lub gtowica powietrza (1) zakryte farba.

Doktadnie wyczysci¢.

Uszkodzona dysza materiatu (2) lub gtowica powietrza (1).

Wymienic, jesli uszkodzone.

Poluzowana dysza (2) materiatu.

Docisnac.

Za duza lub za mata lepkosc farby.

Rozcienczyc¢ farbe lub zwiekszyc
lepkos¢ .

Za duzy lub za maty przeptyw farby.

Wyregulowac ustawienie iglicy (13),
aby zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ natezenie
przeptywu.

WYCIEKANIE FARBY

Dysza materiatu (2), zestaw iglicy (2-1) lub korpus pistoletu
(4), zanieczyszczone, uszkodzone lub zuzyte.

Sprawdzi¢, wyczysci¢ lub wymienié.

Pozostatosci farby w gtowicy powietrza (1).

Wyczyscic.

Poluzowane pokretto regulacji iglicy (13).

Wyregulowa¢.

Zuzyta sprezyna iglicy (11).

Wymienic.

Poluzowana dysza (2) materiatu.

Docisnac.

Zabrudzona farba, poluzowana, docisnieta zbyt mocno lub
zuzyta uszczelka iglicy (3).

Wyregulowac, wyczysci¢ lub wymienié.

ULATNIANIE POWIETRZA Z GROWICY POWIETRZA

Brudny lub uszkodzony zawor powietrza (8), gniazdo zaworu powietrza (7),
sprezyna zaworu powietrza (9).

Wyczyscic¢ lub wymienic.

Uszkodzona uszczelka O-ring (7-1) gniazda zaworu powietrza (7).

Wymienic.

BRAK DZIALANIA MANOMETRU CYFROWEGO

Wyswietlacz nie wskazuje zadnej wartosci ci$nienia.

Wymienic baterie.

Wartos¢ cisnienia

wskazywana na wyswietlaczu jest nieprawidtowa.

Wyijac i ponownie wtozy¢ baterie w celu

automatycznej kalibraciji.

20.1 STANDARDOWE PRZEGLADY | WYMIANY

CZESCI DO SPRAWDZENIA

CZESCI D WYMIANY

Kazdy otwér przelotowy gtowicy powietrza
(1) i dyszy materiatu (2).

formowane.

Wymieni¢ gtowice powietrza i dysze materiatu, jesli sa zgniecione lub zde-

Uszczelki i O'ring.

Wymienic, jesli s uszkodzone lub zdeformowane.

riatu (2) aiglica (2

Wycieki z sekcji gniazd pomiedzy dysza mate-
-1).

Wymienic, jesli wycieki nie ustaja nawet po catkowitym wyczyszczeniu
zestawu dyszy materiatu (2) i zestawu iglicy (2-1). Jesli zostanie wymieniona
tylko dysza (2) i iglica (2-1), sprawdzi¢ prawidtowe potaczenie obu i upewnié
sie, ze nie doszto do ewentualnych wyciekéw.
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DECLARATION of CONFORMITY

EU DECLARATION OF CONFORMITY

PRODUCT OBJECT OF THE DECLARATION:
WS-400 / LS-400 SERIE 2

Manufacturer:
ANEST IWATA Corporation
3176, Shinyoshida-cho, Kohoku-ku
Yokohama 223-8501, JAPAN

Authorised representative:
ANEST IWATA Strategic Center
Via Degli Aceri, 1
21010 Cardano al Campo, ITALY

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant
Union harmonisation legislation:

Directive 2014/34/EU - EN 1127-1:2019 - EN 1SO 80079-36:2016 - EN 1953:2013
Machinery Directive 2006/42/EU

Notified body storage of technical file:
TOV Italia 0948

Signed for and on behalf of ANEST IWATA Strategic Center
21010 Cardano al Campo, ITALY - January 1st 2022
Takuya Matsumoto
Managing director

/! 14//'4 (e

DECLARATION OF CONFORMITY

PRODUCT OBJECT OF THE DECLARATION:
WS-400 / LS-400 SERIE 2

Manufacturer:
ANEST IWATA Corporation
3176, Shinyoshida-cho, Kohoku-ku
Yokohama 223-8501, JAPAN

Authorised representative:
ANEST IWATA UK Ltd

7 Chester Rd, Eaton Socon

Saint Neots PE19 8YT, UK

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant
Union harmonisation legislation:

UKSI 2016:1107 - BS EN 1127-1:2019 - BS EN ISO 80079-36 - BS EN 1953:2013
UKSI 2008:1597

Notified body storage of technical file:
TOV ltalia 0168

Signed for and on behalf of ANEST IWATA UK Ltd
Saint Neots PE19 8YT, UK - January 1st 2022
g :( 2 ’ Tony Robson
k : Managing director
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RESIDUAL RISK MAP

RESIDUAL RISK MAP

RESIDUAL RISK IS CLASSIFIED AND DESCRIBED ACCORDING TO THE FOLLOWING DEFINITION

* “DEGREE OF HAZARD” IS CLASSIFIED AND DESCRIBED ACCORDING TO THE FOLLOWING DEFINITIONS

Contents that are likely to cause death or serious injury if protection measures are not
DANGER .
implemented.
A WARNING Contents that may cause death or serious injury if protection measures are not imple-
mented.
CAUTION Contents that may cause minor injury if protection measures are not implemented

A

Contents that are likely to cause death or serious injury if protection measures are not
DANGER .
implemented.
WARNING Contents that may cause death or serious injury if protection measures are not imple-
mented.
CAUTION Contents that may cause minor injury if protection measures are not implemented

IMPORTANT: Symbols and numbers shown in the figure correspond to those described in the "List of Residual Risks" of
the Product. Refer to the List of Residual Risks for details of each residual risk.

IMPORTANT: Symbols and numbers shown in the figure correspond to those described in the "List of Residual Risks" of

the Product. Refer to the List of Residual Risks for details of each residual risk.

RESIDUAL RISK THAT IS NOT
IDENTIFIED ON THE MACHINE

A

No.3, No.5, No.6, No.7, No.8, No.9

WARNING

** THE SYMBOL SHOWN AS “LOCATION ON MACHINERY” IS THE NUMBER OF THE MACHINE SECTION ON THE
RESIDUAL RISK MAP OF THE PRODUCT. SEE RESIDUAL RISK MAP FOR SPECIFIC POINTS ON THE MACHINERY.

LIST OF RESIDUAL RISKS REQUIRING PROTECTION MEASURES BY USERS

LOCATION “A”

WARNING

LOCATION “D”

CAUTION No.11

A

LOCATION “E”

CAUTION | No.12

.
.
.
.

.

LOCATION “C” LOCATION “B”

WARNING No.4 WARNING No.2

*BE SURE TO READ AND UNDERSTAND THE INSTRUCTION MANUAL BEFORE USING THE PRODUCT. THIS DOCU-
MENT IS A REFERENCE MATERIAL IN THE INSTRUCTION MANUAL AND MUST NOT BE USED WITH ONLY AN
UNDERSTANDING OF THE CONTENTS OF THIS DOCUMENT.
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No. | Operational Type of **Location | *Type of Hazard level Protective measure
Phase work on the warning performed by the user
machinery
p i A wrong connection between the air nip- | Provide the personal
1 re[:(ara lon A ple and the paint nipple may cause paint | protective equipments
\E)vor‘ ‘ to spout from an unexpected place and | to the users.
Use uring worl hit the operator.
Ignition of fire caused by static electricity. | Use a conductive hose
2 All B and ensure the correct
grounding connection.
During work, Organic solvents, etc., may come into | Provide the personal
3 pse& decomposition | Default contact with the eyes and skin, causing | protective equipments
maintenance | e irritation. to the users.
. Tenosynovitis due to repeated pulling of | Moderate rest
4 During work C the trigger.
5 Al Default ge%eer:aflingier:.and electrical appliances can i]tcrg:rt;y ban on the use
Use WARNING — . -
P i The injection of paint or of pressure from | Provide the personal
6 req(ara lon Default unexpected places can hit the human | protective equipments
\IIDvor_ " erau body or the eyes causing severe injuries | to the users.
uring wor or blindness.
Preparation If we modify the product, or if we use | Do not modify.
7 Use & woﬁ< Default non genuine parts during replacements, | Use genuine parts
maintenance During work un expected failure or accident can occur. | during replacements.
Preparation If the user stays for longtime where noise | The use of earplugs is
8 Use work Default such as air blowing are present, the hea- | recommended.
During work ring loss can occur.
. Organic solvent poisoning, due to inhale | Provide the personal
During work, of solvent and paint mist can occur. protective equipments
9 decomposition | Default to the users.
Use & and rinse Operate in spray booths.
maintenance . If the operator try to disconnect the hoses | Provide the personal
1 Pre,i(aratmn A under pressurized condition, paint, clea- | protective equipments
0 worr ning liquid, air, etc. can be spouted out, | to the users. Remove
During work causing severe injuries. residual pressure
. Preparation The sharp point of the Needle tip can
11 | Maintenance work D CAUTION pierce causing injury.
If the DPG-1 is not installed to the gun
when the air inlet pressure is connected,
WARNING | the air pressure can hit the face or the eyes.
Incorrect DPG-1 assembly can cause Air | Provide the personal
Use & Preparation leaking resulting in detachment of it from | protective equipments
12 se work E its seat. to the users.

maintenance

During work

A

Sharp edges of DPG-1 and gun body can
cause injury, during assembly and disas-
semly.

Small screws can be swallowed, during the
battery replacement.
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Al Worldwide

ANEST
IVATA

B EUROPE

ANEST IWATA ltalia S.r.l.
Chieri (TO) - ITALY
info@anest-iwata-it.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA Deutschland GmbH
Leipzig - GERMANY
info@anest-iwata-de.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA France S.A.

Saint Quentin Fallavier, Lyon - FRANCE

info@anest-iwata-fr.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA UK. Ltd.

St. Neots Cambridgeshire - ENGLAND

info@anest-iwata-uk.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA Iberica S.L.U.

Saint Adria del Besos Barcelona - SPAIN

info@anest-iwata-ib.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA Scandinavia AB.
Partille, Goteborg - SWEDEN
info@anest-iwata-se.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA Polska Sp. Z 0.0.
Jasin / Swarzedz POLAND
info@anest-iwata.com.pl
www.anest-iwata-coating.com

W RUSSIA
ANEST IWATA Russia LLC
Moscow - RUSSIA
tam@anestiwata.ru
www.anestiwata.ru

H NORTH AMERICA
ANEST IWATA USA Inc.
West Chester - Ohio - U.S.A.
inquiry@anestiwata.com
www.anestiwata.com

HEADQUARTER:

ANEST IWATA Corporation
Yokohama - JAPAN
www.anest-iwata.co.jp

ANEST IWATA Strategic Center S.r.l.
Cardano al Campo (VA) - ITALY
info@anest-iwata-st.com
www.anest-iwata-coating.com

Bl SOUTH AMERICA
AIRZAP-ANEST IWATA INDUSTRIA COMERCIO Ltda.
Sao Paulo - BRAZIL
contato@anest-iwata.net.br
www.anest-iwata.net.br

B AUSTRALIA

ANEST IWATA Australia Pty Ltd.
Sidney - AUSTRALIA
info@anest-iwata.com.au
www.anest-iwata.com.au

B SOUTH AFRICA

ANEST IWATA South Africa Pty Ltd.
Johannesburg - REPUBLIC OF SOUTH AFRICA
www.anest-iwata.co.za

W ASIA
ANEST IWATA Coating Solutions Corporation
Yokohama - JAPAN
www.anest-iwata.co.jp

ANEST IWATA KOREA Corporation
Ansan City - KOREA
inquiry@aikr.co.kr

www.aikr.co.kr

ANEST IWATA Shanghai Corporation
Shanghai - CHINA
customer@anest-iwata-sh.com
www.anest-iwata-sh.com

ANEST IWATA Taiwan Corporation
Hu-Kuo - TAIWAN R.O.C.
service@anestiwata.com.tw
www.anestiwata.com.tw

ANEST IWATA Vietnam CO. Ltd.
Ho Chi Minh City - VIETNAM
info@anest-iwata.vn
www.anest-iwatasoutheastasia.com

PT. ANEST IWATA Indonesia
Jakarta - INDONESIA
www.anest-iwatasoutheastasia.com

ANEST IWATA Southeast Asia CO. Ltd.
Bangkok - THAILAND
info@anest-iwata.co.th
www.anest-iwatasoutheastasia.com

ANEST IWATA Motherson Coating Equipment Ltd.
Noida - INDIA

sales@aim.motherson.com
www.motherson.com/anest-iwata-motherson.html

Code No.: 030106A0 -\Juge_zozz
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